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CVent

P> HOHE ENTLUFTUNGSLEISTUNG BIS ENDE FORMFULLUNG
> OHNE AUSWERFER

B> OHNE KUHLUNG

B> EINFACH IN FORMLAYOUT INTEGRIERBAR

CVent-Blocke werden aus einem hoch-
warmeleitfahigen und temperatur-
bestdndigen Cu-Werkstoff gefertigt.
Dadurch werden in Verbindung mit der
> < speziellen Geometrie hohere Entlif-
tungsquerschnitte ermdéglicht. Hohe
Entliftungsleistung und niedrige Kosten
machen CVent zum optimalen Entlif-
tungsblock fiir niedrige Stiickzahlen.

\ NOTWENDIGER ENTLUFTUNGSQUERSCHNITT
FUR VERSCHIEDENE KOLBENDURCHMESSER

DRUCKENTLUFTUNG

TYPEN DIMENSIONEN TEILE NETTOGEWICHT DG MASCHINE
100mm 90 mm
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Breite : 0 SchlieBkraft

is 250 t
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0,1-0,8 kg 60 - 320t

60 mm 50 mm
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0,2 - 1,2 kg 80 - 500 t

100 - 800 t

TECHNISCHE INFORMATIONEN

100 mm 200 mm 50 mm/50 mm 0,3-25kg 0,5 -4,0 kg 400 - 1000 t

RAGE
— ' Bei Grenzfillen oer-Fragen zur richtigen Dimensioniet
Kolbengeschwindlgkeit 2. Ph [ m/sec | kontaktieren Sie bitte die InterGuss GieBereiprodukte Gmk
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Entliftungsquerschnitt [ mm?]

UNSER SERVICE

Computerunterstiitzte Auslegung des ge
Entliftungssystems der Form. =

Technische Unterstutzung /

» www.topvent.net



