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OPTIMALE FORMENTLUFTUNG FUR KLEINE FORMEN

MiniVent®

PROZESS
optimiert
KOSTEN_

reduziert

FUR KLEINE FORMEN



MiniVent®

P> MAXIMALE ENTLUFTUNGSLEISTUNG BIS ENDE FORMFULLUNG
P> MINIMALER WARTUNGSAUFWAND

> PROZESSSICHER

P> VERRINGERT AUSSCHUSS UND STEIGERT PRODUKTIVITAT

Die MiniVent®-Serie ist der optimale
Entliftungsblock fir kleine Formen
— die ideale Verbindung eines hoch-
wdrmeleitfahigen Werkstoffes mit einem
verschleiB- und temperaturbestandigen
> < Einsatz. Die optimierte Geometrie er-
moglicht bei ihrer spezifischen Anwen-
dung groBere Entliftungsquerschnitte
und sichert gleichzeitig zuverlassig das
Einfrieren von Aluminium, Magnesium
und Zink.

i . DRUCKENTLUFTUNG

TYPEN DIMENSIONEN TEILE NETTOGEWICHT DG MASCHINE

Breite Lange 6 SchlieBkraft

des gésamten
der Form.

Technischw
nd Schulungen.

bis 250 t

g 01-08kg 60 - 320 t ,_..r-"" -

0,2-1,2 kg 80 - 500 t

TECHNISCHE INFORMATIONEN

0,2-15 kg 100 - 800 t

DG MASCHINE

SchlieBkraft
bis 250 t
60 - 320t

0,2-1,2 kg
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MV 80V 80 mm 50 mm/50 mm 0,1-1,0kg 0,2 -1,5kg

“T-'-Tiﬂ erweg 5 - D-91438 Bad Windsheim
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