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DIE LOSUNG ZUR FORMENTLUFTUNG
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OptiVent®

MAXIMALE ENTLUFTUNGSLEISTUNG BIS ENDE FORMFULLUNG
MINIMALER WARTUNGSAUFWAND

PROZESSSICHER

VERRINGERT AUSSCHUSS UND STEIGERT PRODUKTIVITAT
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OptiVent® Uberzeugt dank der neu ent-
wickelten Geometrie mit der ver-
gréBerten Kihloberfldche selbst bei
anspruchsvollsten Prozessen! Dies ge-
lingt in Verbindung mit einem hoch-
>_ _< warmeleitfahigen Werkstoff und einem

verschleiB- und temperaturbestandigen
Einsatz und erlaubt einen hdheren Ent-
l[uftungsquerschnitt — bei gleichzeitigem
zuverlassigen Einfrieren des Alumini-
ums und Magnesiums. Der Spalt betragt
konstante 1,3 mm.

TYPEN DIMENSIONEN TEILE NETTOGEWICHT DG MASCHINE

Druck- Vakuum-
entliiftung anwendung Breite Lange 6 SchlieBkraft

400 - 1000 t
400 - 1400 t

w 800 - 1750 t

@

E 4,0 - 8,0 kg 800 - 2000 t

o

N |_ov s150 0V V150 50 mm/50 mm 3,8-75 kg 6,0-12,0kg 1600 - 4100 t

SONDERAUSFUHRUNGEN AUF ANFRAGE

Bei Grenzféllen oder Fragen zur richtigen Dimensionierung
kontaktieren Sie bitte die InterGuss GieBereiprodukte GmbH.

UNSER SERVICE

Computerunterstitzte Auslegung des gesamten
Entliftungssystems der Form.

Technische Unterstitzung und Schulungen.
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